ESTADO DO PARA
MINISTERIO PUBLICO

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°O2-12011-MPIPA

> .
e

O MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PARA, pessoa juridica de direito piblico intem_o, inserita no. ¢
CNPJ/MF sob o n.° 05.054.960/0001-58, estabelecida na Rua Jodo Diogo n. 100, nesta capital, neste ato
~ representado pelo Exmo. Dr. A‘NTON{IO EDUARDO BARLETA DE ALMEIDA,‘brasileiro, residente nesta

Capital; doravante denominado ADMINISTRAGAO e a Empresa ARTLINE ,INDPSTRlA E COMERCIQ DE
MOVEIS LTDA., portadora do CGC/MF n° 03.810.869/0001-90, estabelecida 4 Rua Gutemberg Chagas,

280, bairro In4cio Barbosa, CEP 49.040-780, Fone (79) 2107-0949, em Aracaju/SE, representada.pelo §r.
GEORGE AVILA MATOS, brasileiro, residente ‘e domiciliado na cidade de Aracaju/SE, - doravante
denominada: COMPROMITENTE FORNECEDOR, resolvem firmar a presente ATA DE REGISTRO DE
PRECOS, de acordo com 0 resultado do Pregdo Eletrdnico n° 047[2011-MPIPA, mediante as clausulas
e condigdes a seguir estabelecidas: o o B : v
CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO | L . \
1.1.0 presente termo tem por objeto e finalidade o REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE
MOBILIARIO nas condigdes definidas no ato convocatorio, seus anexos, propostas de pregos e Ata do )
Pregdo Eletronice n° 047/2011-MPIPA vinculada ao Processo n°. 243/2011-SGJ-TA (Prot.
35630/2011) que integram este instrumento independente de transcrigao, pelo prazo de validade do -
‘registro. : sl - : S

© GLAUSULA SEGUNDA - DO PREGO E REVISAO e | - |
2.1 O prego registrado, a quantidade, o fornecedor e as especificagdes dos objetos constantes deste
instrumento encontram-se contidos na tabela abaixo: : . o o

‘Marca/ | Prego por

ltem th Und, o . Especiﬁpggio—GRUPQ_m - ' Modelo Unidade
' T Mesa de trabalho formato em “L” peninsular esquerda com |
1 corte _convexo * medindo:

: “1800x1650x600x600x740mm(LxLxPxA).Tampo « - em “@r |
| inteirigo, confeccionado em aglomerado de madeira de alta |
| densidade MDP termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em larinado melaminico . de alta
pressdo nas cores argila e ovo(a definir). Encabegamento das ' .
bordas - em perfil PVC, espessura de-2,5mm " com quinas | ARTLINE/
| arredondadas com raio de 2,5mm em todo seu’perimetro, na | FMO1816
mesma cor da tampo aplicadas com cola quente pelo sistema |- - Tipo o ,
. | hotmel, possuindo furos para passagem de fiagéo com 60 mm de Mobiliario | 1.083,90
.| diametro com acabamento na cor exata ao revestimento. Fixagao de ‘
un |da estrutura ao tampo, por -mgio de .parafusos auto - | Escritorio
atarrachantes cabega Phillips, superficie sem furago.
Retaguarda: painel frontal confeccionado em chapa de ago SAE
11010, produzido por estampagem e - dobramento * segundo
desenhos com espessura de 0,60mm, - na mesma cor do tampo.
Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
| .| ocultos. Estrutura central vertical composta poi’ chapa de ago
’ SAE -1010/1020 e espessura de 125 mm  conformada :
anafomicamenté por moldes pneuméticos, possuindo calha | : e
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* ESTADO DO PARA
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- | vertical remof vel em chapa de aqo espessura 0,5 mm para

 passagem de fiag3o. Base de sustentagéo inferior de tubo de

1 ago-galvanizado ‘eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado |, |

com formato curvo e profundidade de. 500 mm, com ponteiras de |

-acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante &
-estrutura metélica e sapatas niveladoras: regulavels em forma
- | hexagonal com rosca. M8 e injetadas em polietileno copolimero de
‘| alta resistéhcia a impactos e abrasdio. Base de sustentagio

‘superior em a¢o galvanizado de secgéo retangular 40x20mme-

‘espessura dé 095 mm com ponteiras injetadas’ de cor

semelhante @ estrutura metalica. Estrutura de canto em aco-

galvanizado tubular com secgdo redonda” de 3 polegadas de

- cor semelhante: possibilitando assim que a superficiede trabalho
-atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Unido das

pegas metalicas pelo sistéma de solda MIG — MAG. As partes
confeccionadas em ago recebem tratamento. anti-ferruginoso e a

hibrido, com pohmenzaqao em estufa aquecida.a temperatura
minima de 200°C atendendo os critérios de preparagao,

“tratamento- e tempo de cura, recomendados -pelo fabricante da

| tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

prevnstas nas hormas da ABNT. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maci¢a aglomerada prensada em resina de

| alta qualidade, com densidade de 670 kgF para chapas de 18 mm
1 e de 660 ng para chapas de 28 mm de espessura, possuindo
 resisténcia & flexdo de 160 kgflcm? para chapas de 18 mm e 140

kgflcm? para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie

| diametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora_
‘| de nivel com didmetro de 3 polegadas embutida na estrutura de |-

-| base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta p6 | -

| em laminade melaminico de alta presso com resstencna al -
|-abrasgo de 400 ciclos. -

1oz |21
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Mesa de trabalhc formato-em “L” peninsular direlta com corte

" |-convexo medindo aproximadamente

1800x1650x600x600x740mm (LxLxPxA).Tampo - em “L”

-inteirigo, conféccionado ‘em aglomerado de madeira de alta.

'denmdade MDP termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
 revestido em ambas as faces em laminado melaminico de alta |

pressdo nas cores argila e ovo (a definif). Encabegamento das

bordas .em peril PVC, espessura de 2,5mm com ‘quinas

-arredondadas com raio de 2,5mm em todo seu perimetro, na

mesma cor da tampo ‘aplicadas com cola- quente pelo sistema |

hotmel, possuindo furos para passagem de fi iagdo com 60 mm de

| diametro com acabamento na cor exata ao revestimento. Fixagdo
| da estrutura a0 tampo, por meio de parafysos auto -
| atarrachantes  cabega Phxlhps, superficie  sem  furagdo.
‘Retaguarda: painel frontal confeccionado em chapa de ago SAE

1010, produzido por estampagem e _dobramento segundo
desenhos com espessura de 0,60mm, na mesma cor do tampo.

" | Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos |
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago |.
: SAE 1010/1020 e espessura de 125 mm confprmada

Tipo
Mobiliario
~ de
Escritorio

ARTLINE/ |
«EMO1618 |

1.084,90
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anatomtcamente por moldes pneumatloos possumdo calha
vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5 mm para
passagem de fiagio. Base de sustentagdo inferlor de tubo de
ago galvanizado eliptico SAE1020 20 x 45 x 1 .9 mm conformado

| com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
"-acabamento m;etadas em polipropileno na cor: semelhante &

estrutura metdlica e sapatas niveladoras regulévens em forma
hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de

alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de sustentacdo -

superior em aco galvanizado de secgo retangular 40 x 20 mm e

-| espessura de- 0.95 mm com. ponteiras injetadas “de cor

semelhante 4 estrutura  metalica. Estrutura de canto em ago
galvanjzado- tubular com sec¢do redonda de 3 polegadas de

diametro, espessura de 1,2 mm-com sapata jnjetada niveladora

de nivel com didmetro de 3 pplegadas embutida na estrutura de
cor semelhante. possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Unido das

pegas metalicas pelo sistema de solda MIG - MAG. As pares
| confeccionadas em ago recebem tratamento ant:-ferrugmoso ea

base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns'de tinta pd

_{ hibrido, com pohmenzagéo em estufa aquecu;a a temperatura

minima ‘de 200°C atendendo os critérios de preparagéo,

* |-fratamento e tempo de.cura, recomendados pelo fabricante da

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 670 kg’ para chapas de 18 mm
e de 660 kgP para chapas de 28 mm de espessura, possuindo

resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140
kgffem? para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie

em laminado melaminico = de alta presséo ‘com resisténcia a
abras3o de 400 ciclos.
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Mesa de trabalho formato em “L" peninsular dtrelta com corte

|

convexo - medindo - . . aproximadamente
1800x1500x600x600x740mm - (LxLxPxA).Tampo em “L”
inteirigo, - confeccionado em aglomerado de madeira de alta

densidade MDP termo-estabilizado, com espessura de 25 mm, | -
' | revestido, emambas as faces em:laminado melaminico  de ala | -

press30 nas cores argila e ovo-(a definir). Encabegamento das

bordas “em perfil PVC, espessura. de 2,5mm k<om quinas |-
arredondadas com raio de 2,5mm em todo :seu perimetro, na |

‘mesma cor da fampo aphcadas com cola quente pelo sistema
hotmel, possuindo furos para passagem de fiagdo com 60 mm de

| diametro com acabamento-na cor exatuo revestimento, F ixagdo .

da estrutura ao tampo, por meio de parafusos auto -

- | atarrachantes - cabega  Phillips, - superficie . sem furaggo.
| Retaguarda: painel frontal confecmongdo em chapa de ago SAE
1010, produ21do por estampagem e dobramento segundo

| desenhos com- espessura de 0,60mm, na mesma cor do tampo. |

Fixagdo dos. painéis frontais a estrutura por meio de parafusos

1 ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de aco

ARTLINE/

FMO1814
Tipo:

Mobiliario -

Escritorio

968,15
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ESTADO DO PARA
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'SAE 1010/1020 e espessura. de 1,25 mm contonnada
anatomicamente por moldes ' pneumaticos, possuindo calha |

vertical removivel em chapa de_ago espessura 0,5 mm para
passagem de fiagdo. Base de-sustentagdo inferior de tubo de
ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato' curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor. semelhante &
estrutura metalica e sapatas niveladoras regulaveis em forma

o hexagonal com fosca M6 e mjéfadas em polietileno copolimero de

alta resisténcia a- impactos e abrasdo. Base de sustentaqao
superior em ago galvanizado de secgao retanguIaMO x20mme

{ espessura de. 0.95° mm com ponteiras injetadas ~de cor

semelhante 3 estrutura metalica. Estrutura de canto-em ac;o
galvanizado tubular com-seccéio redonda de 3 polegadas de

didmetro, espessura de-1,2 mm com sapata injetada niveladora

de nivel com didmetro de 3 polegadas embutida na estrutura de
cor semelhante. possibilitando assim que a superficie de trabalho

| atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Unigo das
pegas metalicas pelo sistema de solda MIG ~ MAG. As partes
‘confeccionadas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a

base de fosfato de zinco. Pintada-com 50/60 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagio em estufa aquecida a temperatura
minima - de- 200°C atendendo os. critérios de preparagao,
tratamento e ‘tempa de .cufa, recomendados pelo fabricapte da

| tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias.
| previstas nas:normas da ABNT. Chapa confeccionada atraves de

cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 670 kgF* para chapas de 18 mm
e de 660 ng para chapas de 28 mm de espessura, possuindo

| resisténcia a flexdo de 160 kgficm? para chapas de 18 mm e 140
| kgflem? para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie |
em 1aminado melaminico - de alta pressado com resisténcia a~

abrasdo de 400 ciclos.

03

‘| Mesa de trabatho formato em “L” peninsular esquerda com

corte -  convexo. medindo aproximadamente

1800x1500x600x600x740mm  (LxLxPxA).Tampo = em “L”
inteirigo, confeccionado em aglomerado” de madeira de alta

densidade MDP termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de alta
pressdo nas cores argila e ovo (a definir). Encabegamento das
bordas em perfil PVC, espessura de 2,5mm com .quinas
arredondadas com raio de 2,5mm em todo seu perimetro, na
mesma cor da tampo aplicadas com cola quente pelo sistema
hotmel, possuindo furos para passagem de fi aqao com 60 mm de

diametro com acabamento na cor exata ao revestimento. Fixag&o -

da estrytura a6 tampo, por meio de paraftisos auto. -

iatarrachantes cabega Philips; superftcne sem furagdo.
- Retaguarda painel frontal oonfecc:onadoemchapa de ago SAE |
14010, produzido por estampagem e dobramento “'segundo

desenhos com espessura de 0,60mm, na mesma cor do tampo.

Fixagdo dos pamets frontais a estrutura por melo de- parafusos; B

ARTLINE/

FMO1418 |

Tipo
Mobiliario

de
Escritorio

968,15,
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. ESTADO DO PARA
/ mesrﬁmo pfmuco‘

ocultos Estrutura central vertical composta por chapa de a(;o ‘
| SAE 10101020 ‘e espessura“ de 1,25 mm conformada |
/| anatomicamente por. moldes pneumatnco& possuindo  calha
- | vertical ‘removivel em chapa de ago espessura 0,5 -mm para -
_ | passagem de-fiagéo. ‘Base. de sustentagdo inferior de tubo de |
| ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1 ,9 mm conformado |-
- | com formatp curvo e profundadade de-500 mm, com ponteiras. de
un |-acabamento m;etadas em -polipropileno na. cor semelhante &
2l estrutura_ metlica e sapatas niveladoras regulaveis' em -forma
ol - - | hexagonal com rosca M6 e injetadas em polistileno copolimero de
| alta resisténcia & impactos e abraséo. Base de sustentagéo
superior em aco galvanizado de secgdo retangular 40 x 20mme | . )
espessura de . 0.95 mm com ponteiras injetadas de .cor | - N
semelhante 3 estrutura metélica. Estrutura_de .canto em ago S
galvanizado. tubular com secg&o redonda 'de -3 polegadas de |
-didmetro; espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora |
de ‘nivel com didmetro de 3 polegadas embutida-na estrutura de | -
-/ 1 cor semelhante possibilitando assim que a superfi cie dguabamo
| atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Utido das
pegas metalicas pelo sistema de solda MIG — MAG..As partes
confeccionadas .em aco recebem tratamento anti-ferruginoso e a
base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microris detintapé | - |
| hibrido, camy polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura | = | -
- | minima de 200°C atendendo os critérios de preparagdo, | = . - :
* | tratamento e tempo-de cura, recomendados pelo fabncante da
‘ finta empregada de forma que o resultado atenda as exigéncias
.. | previstas nas normas da ABNT. Chapa confeccionada através de
' ;| cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina de
S | - | alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm|
R SO - | e de 660 KgP para chapas de 28 mm de espessura, possuindo | .
- | resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm2 para chapas de 18 mme 140-
kgflcm2 para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie
| em laminado melaminico de alta presséo com resi sfénc:a a
. | abrasdode40Qcicles. .
| Mesa de trabalho formato em “L” retangular com ‘corte
AT R | convexo  medindo. ©  1500x1500x600%600x740mm
G | | xixPxA)Tampo em “L” inteirigo, confeccionado ‘em
' : aglomerado de- madeira -de alta . densidadeMDP temmo- |~ - :
estabilizado; com espessura de 25 mm, revestido-em ambas as ARTLINE/
&,’ faces em laminado melaminico de alta pressdo nas cores’ ‘argila | FME1515- ‘
e ovo( a definir). Encabecamento das bordas em perfil RVC, |~ Con

X espessura de 2,5mm comquinas arredondadas com raio de | %i': e
~ 57 ~ | 2,5mm em todo seu perimetro, na mesma cor da tampo aphcadas Mobiliario | 87495 1
L com cola quente pelo sistema hotmel, possuindo furos para de s
| ‘passagem de fiagdo com 60 mm de diémetro com acabamento na | Escritorio

| .| cor exata ao revestimento. Fixagdo'da estrutura ag tampo, por A
| meio de parafuses auto- - atarrachantes cabega Phillips, o
superficie- - sem * furagdo. Retaguarda painel frontal
confeccionado em chapa de ago. SAE 1010; produzido - por
estampagem e dobramento segundo'desenhos com &spessura de’
- 0,60mm, na mesma cor do tampo Fmagéo dos palnéfs fronta:s a

~ MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PARA= Atividade de Lmtaqbes e Contratos R o
: RnaAngelo Cuskwao n°. 210, Cidade Velha, Belém, Para - Fone/ Fax: (91)4006-3503 o
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estrutura por .meio de parafusos ocultos. Estrutura central

vertical composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura |-

de 1,25 mm conformada anatomicamente por moldes
pneumét:cos possuindo calha vertical removivel em chapa de ago
espessura - 05 mm para passagem de fiagdo. Base ‘de

- | sustentagdo inferior de tubo de ago galvanizado eliptico- SAE

1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e

| profundidade de 500 mm, com ponteiras de acabamento lnjetadas

em polipropileno na cor semelhante a estrutura metalica e
sapatas niveladoras regulaveis em forma hexagonal com rosca
M6 e injetadas em polietileno- copolimero de alta resisténcia a

impactos e absaéao. Base de sustentagdo superior em aco |
galvanizado de secgdo retangular 40 x 20 mm e espessura de |

0.95 mm com panteiras injetadas de cor semelhante & estrutura
metélica. Estrutura de canto em ag¢o galvanizado tubular com
secgdo redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de 1,2
mm cont sapata injetada niveladora de nivel com didmetro de 3
polegadas embutida na estrutura de cor semelhante.

4" Passibilitande assim que a superficie de trabalho atenda a altura

recomendada pelas normas da ABNT. Uni&o das pegas metalicas
pelo sistema de solda MIG — MAG. As partes confeccionadas em

ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a base de fosfato de

zinco. Pintada. com 50/60 microns de tinta p6 ‘hibrido, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de

200°C atendendo os critérios de preparagdo; tratamento e tempo -

“de cura, recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas

| da ABNT. Chapa confeccionada através de cavacos de madeira
macica ag10merada prensada em resina de alta qualidade, com |
densidade de 670 kgF para chapas de 18 mm e de 660 ng para |.

chapas de 28 mm de espessura, possuindo resisténeia 3 flexdo
de 160 kgflcm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/em? para chapas
de 28 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de alta pressao com reS|stenc1a a abraséo de 400
ciclos.
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Mesa de trabalho formato em “L” retangular com cone
convexo .- medindo 1200x1200x600x600x740mm

(LxLxPxA)Tampo em “L™ inteirigo, confeccionado em
aglomerado- de- madeirda de alta densidade,MDP termo-.

estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as

1-faces em laminado melaminico de alta press&o nas cores argila

e .ovo( a definir). Encabegamento das bordas em perfil PVC,

espessura de 2,5mm com quinas. .arredondadas com raio de-

2,5mm em todo seu perimetro, na mesma cor da tampo aplicadas

com cola quente pelo sistema hotmel, possuindo furos para |

passagem de fiagdo com 60 mm de diametro com acabamento. na
cor exata ao revestimento. Fixagdo da estrutura ao tampo, por
meio de parafusos auto - atarrachantes’ cabega Phillips,
superficie - sem furagdo. - Retaguarda: ‘painel frontal
confeccionado em chapa de ago SAE 1010, produzido por
estampagem e dobramentn segundo desenhos com espessura de

ARTLINE/

FME1212-

~ESP
Tipo’
Mobiliario
de

‘Escritorio

810,20
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. 0 60mm ‘na mesma cor do tampo ‘Fixag8o dos paunérs frontais a
| estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central

vertical composta por chapa de aco SAE 1010/1020 e espessura

de 125 mm conformada anatomicamente por moldes
pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em chapa de ago
espessura 0,5 mm para passagem  de fiagdo.  Base de |
sustentagdo inferior de tubo de ago galvanizado eliptico SAE -

1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e
profundidade de 500'mm, com ponteoras de acabamento injetadas
em- polipropileno na cor semelhante a eStrutura: metalica e
sapatas-niveladoras regulaveis em forma hexagonal eom rosca
M6 e injetadas em polietileno copolimero de afta resisténcia a
impactos e abrasdo. Base de sustentagéo superior em ago
galvanizado de secgdo retangular 40 x 20 mm e espessura de
0.95 mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura

metélica. Estrutura de canto em ago galvanizado tubular com | -
'sec¢ao redonda de 3 polegadas_ de didmetro, espessura de 1,2
mm com sapata injetada niveladora de nivel com didmetro de 3

polegadas embutida na estrutura de . cor semelhante’
Possibilitando assim que a superficie de trabatho atenda a altura
recomendada pelas normas da-ABNT. Unido das pegas metalicas

: pelo sistema de solda MIG - MAG. As partes confeccionadas em

ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a base de fosfato de
zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta pé -hibrido, com

pohmenzagéo em estufa aquecida a temperatura minima de |’

200°C atendendo os critérios de preparaggo, tratamento e tempo
de cura, recomendados pelo fabricante da tinta  empregada, de

forma que o resultado atenda as exugéncvas previstas nas normas

da ABNT. Ohapa confeccionada através de cavacos de madeira
macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade com
densidade de 670 kgP® para chapas de 18 mm e de 660 kgP para
‘chapas de 28 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao

de 160 kgffcm? para chapas de 18 mm e 140 kgtlcm? para chapas |-

de 28 mm, com revestimento  da superficie em -laminado

melaminico de alta presséo com resisténcia a abraséo de 400 (
| ciclos.

07

43

‘| (LxLxPxA) Tampo em “L”

Mesa de trabatho formato.em “L” retangular esquerda com ‘; :

- 1500x1200x600x600x740mm
(mteirigo confeccionado em
aglomerado de madeira de  alta densidade, MDP  termo-
estabilizade, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as

corte . -convexo medindo

faces em laminado melaminico de alta press@o nas cores argila
.e ovo( a defihir). Encabegamento das bordas em perfil PVC,

espessura de- 2,5mm com quinas arredondadas com raio ‘de
2,5mm em-todo seu perimetro, na-mesma cor da tampo aplicadas
com cola quente pelo sistema -hotmel,
passagem de-fiagio com 60 mm de didmetro com acabamento na
cor exata ao revestimento. Fixag&o da estrutura ao tampo, por
meio de parafusos auto - atarrachantes. cabe¢a Phillips,
superﬁcle sem furagio. Retaguarda: pamel

possuindo furos para:

frontal |-
‘confeccwnado em chapa de aco SAE 1010, pmduz;do por

- ARTLINE/

FME1512-

- ESP

. (FME

1612-ESP)
Tipo

"Mobiliario

de -

Escritorio |

859,25

*

o

, MINlSTERIO Ruauco DO ESTADO DO PARA - Atividade de Licitagdes e Contratos
-Rua Angelo Custédlo n°. 210, Cidade Velha, Belém, Para - Fone/ Fax: (91) 4006-3503

___mgmMou email: mgga_os@mmggv__




-ESTADO DO PARA

MINISTERIO PUBLICO

| polegadas embutida na estrutura de cor
Possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura | .

‘estampagem e dobramento»segundo‘desenhos com espessura de B

0,60mm, na mesma-cor do tampo. Fixagdo dos painéis frontais a
estrutura. por meio. de parafusos ocultos. Estrutura. central

vertical composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura | -

de 1,25 mm conformada - anatomicamente por. moldes
pnéumaticos, possuindo calha vertical removivel em chapa de ago

| espessura 0,5 mm para passagem de flagdo. Base de

sustentagao inferior de {ubo de ago galvanizado eliptico SAE
1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e
profundidade de 500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas
em ‘polipropileno na cor semelhante & estrutura metalica e
sapatas niveladoras regulaveis em forma hexagonal com rosca
M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Base de sustentagdo superior em ago
galvanizado de secgdo retangular 40 x 20 mm e espessura de
0.95 mm com ponteiras mjetadas de cor semelhante & estrutura
metélica. Estrutura de canto em ago galvanizado tubular com
secgao redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de 1,2
mm com sapata injetada niveladora de nivel com diametro de 3
semelhante.

recomendada pelas normas da ABNT. Unido das pegas metalicas

| pelo sistema de solda MIG ~ MAG. As partes confeccionadas em

ago recebem tratamento antl-ferrugmoso e a base de fosfato de-
zinco. Pintada com .50/60 microns de finta pd hibrido, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de

- 200°C atendendo os critérios de preparagdo, tratamento e tempo

de cura, recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de|
forma que o resultado atenda as exigéncias prevnstas nas normas
da ABNT. Chapa confecmonada através de cavacos ' de madeira
maci¢a aglomerada prensada em resina de alta qualidade, com

densidade de 670 kg para chapas de 18 mm e de 660 ng para |

chapas de 28 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexdo
de 160 kgflcm? para chapas de 18 mm e 140 kgficm? para chapas

de 28 mm, tom revestimento da superficie .em laminado '

melaminico de alta presséo com res:stenma a abraséo de 400
ciclos.

08

03

un

Mesa de trabatho formato em “L” retangular esquerda com
corte convexo medindo’  1650x1500x600x600x740mm

{ (LxLxPxA) Tampo em “L” inteirigo, confeccionado em

aglomerado de madeira de alta densidade, MDP - termo-

| estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de alta press@o nas-cores argila

e ovo( a definir). Encabegamento das bordas em perfil PVC,
espessura de 2,5mm com quinas arredondadas com raio de
2,5mmem todo seu perimetro, na mesma cor da tampo aplicadas
com cola quente pelo sistema hotmel, possuindo furos "para
passagem de fiagdo com 60 mm de didmetro com ‘acabamento na
cor exata do revestimento, Fixagdo da estrutura ao tampo, por
meio de Rarafusos auto - atarrachantes cabega Phillips,

superficie  ‘'sem  furagdo. Retaguarda pamel frontal

ARTLINE/

FME1612-

 ESP
(FME

1616-ESP) |

Tipo
Mobiliario
de -
Escritorio

101745 |
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confeccionado. em chapa de ago SAE 1010, pI'OdUZIdO por |
‘ .| estampageme dobramento segundo desenhos com espessura de |

R 0,60mm, na mesma cdr do tampo. Fixagdo dos painéis frontais a
estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de ago-SAE 1010/1020 e espessura -
de 125 mm conformada anatomicamente por moldes R
pneumétucos possuindo calha vertical removivel em chapa'de ago |-
espessura 0,5 mm para passagem de fiagdo. Base de
sustentagdio inferior de tubo de ago galvanizado eliptico SAE
1020 20 x 45 x 1,9 mm conformade com formato curvo e .
profundidade de 500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas i O
em polipropileno na cor semelhante- & estrutura metéllca e ’
sapatas niveladoras regulaveis em forma hexagonal 'com rosca
v |- | M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
. . " | impactos e abrasdo. Base de sustentagdo superior em ago |
' galvanizado de secgéo retangular 40 x 20 mm e espessura de
0.95 mm com ponteiras injetadas de cor semethante & estrutura |
| metélica. Estrutura de canto em ago galvanizado tubular com
| secgo redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de 1,2
mm com sapata injetada niveladora de nivel com. didmetro de 3 o ;
- | polegadas embutida na -estrutura de cor semelhante. | b N

o | - -| Possibilitando assim que a superficie-de trabalho atenda a ‘altura e '
recomendada pelas normas da ABNT. Unido das pegas metéjicas
_pelo sistema de solda MIG — MAG. As partes confeccionadas em -
| ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a base de fosfato de
zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta pd hlbndo com
polimerizacdo em.estufa aquecida a temperatura minima de |

200°C atendendo os critérios de preparag3o, tratamento e fempo |
«de cura, recomendados pelo fabrimMeMa tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
“da ABNT. Chapa confeccionada através de cavacos de-madeira
macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de:660 kg~ para
: BE chapas de 28 mm de espessura, possuindo resusténc“ a & flexdo
. - o de 160 kgf[cm2 para chapas de 18 mm e 140 kgffcm? para chapas
) -1 de 28 mm, com revestimento da superficie em laminado
, : ; melaminico de aita presséio com resisténcia a abraséo de 400
~ ‘ - ciclos.
- : | Mesa de trabalho fon'nato em “L” retangular direlta com corte
convexo medindo . 1650x1500x600x600x740mm  (LxLxPxA)
1 Tampo .em *L” inteirigo, confeccionado em aglomerado de
| madeira- de " alta densidade, MDP. termo-estabilizado, com
un - espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em laminado |. ‘
. melaminico ‘de alta pressdo nas cores .argila e ovo( a definir). | ARTLINE/ | -
09 | 02 -| Encabegamento das bordas em perfil PVC, egpessura-de.2,5mm | FME1212- | - y
\ com quinas arredondadas com raio de 2,5mm em todo seu | ESP- 1.017.45
« | perimetro, na mesma cor da tampo aplicadas com cola quente | i

, ) , pelo sistema hotmel, possuindo furos para passagem de fiaggo.[  Tipo
o . com 60.mm de didmetro com acabamento na cor-exata ao | Mobiliario
A - 7 | revestimento. Fixagdo da estrutura ao tampo, por meio de | de
] ' parafusos auto - atarrachantes cabeca Phillips, superficie sem. | Escritorio
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-

| furagao. Retaguarda: pamel frontal confeccionado em chapa de |

ago SAE 1010, produzido por estampagem. ‘e dobramento
segundo desenhos com espessurade 0,60mm; na mesma cor do
tampo. leac,ao dos - painéis frontais a estrutura por meio de
parafusos ocultos. Estrutura central vertical composta por
chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de 1,25 mm
conformada anatomicamentepor moldes pneuméticos, possumdo

calha vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5 mm para_

passagem de fiagéo. Base de sustentagio inferior de tubo de
ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado

‘com formato curvo € profundidade de 500 mm, com ponteiras de

acabamento jnjetadas em polipropilerio na cor semelhante a
sestrutura metalica e sapatas niveladoras reguléveis em forma
hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de

| alta- resisténcia a impactos e abraséo. Base de sustentagio
superior em ago galvanizado de secgao retangular40 x 20 mm e

espessura de 0.95 mm com  ‘ponteiras lnjetadas de cor

| semelhante &-estritura metalica. Estrutura de .canto em ago

‘galvanizado tubular com secgéo redonda de 3 polegadas de

didmetro, espessura de 1 2 mm com sapata injetada niveladora:

de nivel com diametro de 3 polegadas embutida.na estrutura de
cor semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atendaa altura. recomendada pelas normas da ABNT. Unido das
pecas metdlicas pelo sistema de solda MIG — MAG. As partes
confeccionadas em ago recebem tratamento antvferrugmoso ea
base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C atendendo os critérios . de preparagao,
tratamento e tempo_de cura, tecomendados pelo fabricante da

| tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias |

previstas nas normas da ABNT. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina de
alta qualidade, com.densidade de 670 kgF® para chapas de 18 mm
e de 660 kg para chapas de 28 mm de espessura, possuundo
resisténcia 4 flex3o de 160 kgffcm? para chapas de 18 mm'e 140
kgflcm? para chapas de-28.mm, com revestimento da superﬁme
em laminado. melaminico de alta pressdo com resisténcia a
abraséo de 400.ciclos. ‘

-un.

Mesa de trabalho formato em “L". retangular com. corte
convexo direita medindo
(LxLxPxA).Tampo em “L® inteirigo, confeccionado em
aglomerado de- madeira’ de alta densidade, MDP termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em-ambas as

1500x1200x600x600x740mm |

Rua Angelo Custddio n°. 210, Cidade Velha, Belém, Para — Fone/ Fax: (91) 4006- 3503

gw_g mp. ga gov br ou email: prega @mp pa. gov b
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) 10 faces em laminado melaminico de alta pressdo nas cores argila | ARTLINE/ 84160
1. e ovo(a def' inir). Encabegamento das bordas em perfil- PVC, “FME1512- | -~ _
espessura de 2,5mm com quinas arredondadas com raio de | ESP R
2,5mm em todo seu perimetro, na mesma cor da tampo aplicadas | (FME [ p
| com cola quente pelo sistema hotmel, possuindo. furos para | 1612-ESP) :
passagem de fiagdo com 60.mm de-diametro com acabamentona |  Tipo °
| cor exata ao revestimento. lea(;ao 'da estrutura ao tampo, por | Mobiliario
meio  de parafusos auto - atarrachantes cabega Philhps, de ;
“MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PARA — Atividade de Lictacdes  Contratos - 10
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| polegadas embutida na_ estrutira de cor
‘Possibilitando- assim que a superficie de trabalho atenda a altura |

superficie . sem furagio. Retaguarda: painel frontal
confeccionado em chapa de ago SAE 1010, produzido por

- | estampagem e dobramento segundo desenhos com espessura de
* | 0,60mm, na mesma cor do tampo. Fixagio dos painéis frontais a |
estrutura. por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura.

de 1,25 mm - conformada anatomicamente por moldes

’\pneumétlcos possuindo catha vertical removivel em chapa de ago

espessura 0,5 mm para passagem de fiacdo. Base de

sustentagdo inferior de, tubo de ago galvanizado. eliptico: SAE- |
1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e |

profundidade de 500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas

‘em polipropileno na cor semelhante & estrutura metdlica e

sapatas niveladoras regulaveis em forma hexagonal com rosca
M6’ e injetadas em polietileno copolimero de aita’ res1sténcla a

| impactos e abras&o. Base de sustentagdo superior em ago
lar 40 x 20 mm e espessura de.
10.95 mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura
- metdlica: Estrutura de canto em ago galvamzado tubular com

galvamzado de- secgdo refan

secgéo redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de 1,2
mm.com sapata injetada niveladora de nivel com diémetro de 3
semelhante.

recomendada pelas normas da ABNT. Unido das pegas metalicas
pelo sistema de solda MIG — MAG. As partes.confeccionadas em

| ago recebem- tratamento antl-ferrugmoso € a base de fosfato de"
* | zinco. Pintada com 50/60. microns de tinta pé. hibrido, com |
polimerizagio em estufa aquecida a temperatura 'minima de |
200°C atendendo os critérios de preparagao, tratamento € tempo |

de cura, recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de

forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas.
| da ABNT. Chapa confecclonada através de cavacos de madeira

maciga aglomerada prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 670 kgF® para chapas de 18 mm e de 660 kgP para
chapas de 28 mm de espessura, possuindo resisténcia 4 flexdo

| de 160 kgflem? para chapas de 18 mm e 140 kgflcm’f‘ para chapas
de 28 mm, com revestimento da superficie .em laminado.

melaminico de alta pressao com resisténcia a abraséo de 400

| ciclos. e <

Escritorio

1| ao | Encabegamento das bordas em perfil PVC, espessura de 2,5mm 351 40
: \ com quinas arredondadas com raio de 2,5mm em todo seu | FMR1260- | '
‘perimetro, na mesma cor da tampo aplicadas com cola quente |  ESP . |
pelo sistema hotmel, pessuindo furos para passagem de fiagdo | (FMR ¢
com 60 mm de didmetro com acabamento na cor exata ao | 1275
revestimento. Fixag20 da estrutura ao tampo, ‘por meio de ESP)
parafusos auto atarrachantes cabega Phillips, superficie_sem Tipo -

Mesa de trabalho retangular, medindo 1200x600x740mm |

(LxPxA) Tampo Iinteirigo, confeccionado-em aglomerado de
madeira de alta densidade,MDP termo-estabilizado, com
espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico ‘de alta presséo nas cores argila e ovo (a definir).

 ARTLINE/
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furagao Retaguarda: painel frontal confeccnonado em chapa de

ago SAE 1010, produzido por estampagem e dobramento

segundo desenhos com espessura de 0,60mm, na mesma cor do

tampo. Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de |

parafusos ocultos. Estrutura central -vertical composta. por
chapa de agp SAE 101011020 e espessura de 1,25 mm

+ | 'conformada anatoiicamente por moldes pneuméticos, possuindo

calha vertical removivel em chapa'de ago espessura 0,5 mm para
passagem de fiag3o. Base de sustentagdo Inferior de tubo de

ago galvanizado efiptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado | -

com formato curvo e- profundidade de 500 mm, com ponteiras de

| acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante a-
estrutura metélica e sapatas” niveladoras regulaveis em forma-
hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero-de v

alta resisténcia- a lmpactos e abrasdo, Base de sustentagdo
superior em ago galvanizado de secgdo-retangular 40'x 20 mm e

- { espessura de.0.95 mm com ponteiras injetadas de cor

‘| semelhante a estrutura’ metélica. Estrutura de canto em aco
galvanizado tubuiar _com secgdo redonda de 3. polegadas de
| diametro, espessura “de 1; ,2 mm com sapata |njetada niveladora
de nivel com diémetro de 3 polegadas embutida na estrutura de |
cor-semelhante. possibilitando assim que a superficie de frabalho |-
-atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Unigo das |

pecas metalicas pelo sistema de solda. MIG = MAG, As partes

confeccionadas em ago recebem tratamento anh-ferrugmoso eal.

base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta po

Mobiiario
" Escritorio

~ |hibride, com Jpolimerizagdo em estufa aquecida a temperatura |

minima ' de 200°C atendendo os critérios de preparagao,

tratamento e’ fempo de cura, recomendados pelo fabricante da |

tinta empregada, de forma que © resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da-ABNT. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 670 kg para chapas de 18 mm
e de 660 kg para chapas de-28 mm de espessura, possuindo

resisténcia & flexdo.de 160 kgficm? para chapas-de 18 mm e 140-
kgflcm? para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie

c em laminado melaminico de alta pressdo ‘com resisténcia a

_| abrasdo de 400 ciclos.

2|

" |'Mesa ‘de trabalho retangular, medindo 1400x600x740mm'

{(LxPxA)
‘madeira de alta densidade,MDP termo-estabilizado, com |,
| espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em laminado

Tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado-de

melaminico -de alta pressdo nas cores argua e ovo (a definir).

Encabegamento das bordas em perfil PVC, espessura de 2,5mm
com quinas arredondadas -com raio de 2,5mm em todo seu-
‘perimetro, na mesma cor da tampo aphcadas com cola quente |-
-| pelo sistema hotmel, possuindo furos para passagem de fiagéo

com 60 mm de didmetro com acabamento na cor exata. ao

| revestimento. - Fixagdo da estrutura ao tampo, por meio: de

parafusos auto - atarrachantes cabega Phillips, superficie sem
furagdo. RetgguaMa pamel frontal confeccionado em chapa de

ARTLINE/ |-

FMR1460-
"ESP
{FMR "

1475-ESP)

Tipo-

Mobiliario*

de'

37765 |
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ago SAE 1010 produmdo por estampagem ¢ ‘dobramento
| segundo desenhos com espessura de 0,60mh, na mesma cor do |

tampo. Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por-meio de
parafusos ocultos. - Estrutura central venical composta por

chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de 1,25 mm

conformada anatomicamente por.moldes pneumancos, possumdo
calha vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5 mm para
passagem de fiagdo. Base de sustentagdo inferior de tubo de
ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de

| acabamento -injetadas-em polipropileno na .cor. semelhante &

estrutura metélica e sapatas niveladoras regulévets em forma
hexagonal com rasca M6 e injetadas em polietileno copolimero de

~{ alta resisténcia a impactos e abras@o. Base de sustentagéo
superior em ago galvanizado de secgdo retangular 40x 20 mme’|
espessura de 0.95 mm com ponteiras - injetadas . de cor | -

semelhante' & estrutura ‘metlica. Estrutura de canto em ago
galvanizado tubular com secg3o redonda de 3 polegadas de
didmetro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora
de nivel com diametro de 3 polegadas embutida na estrutura de
cor semélhante: possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada. pelas normas da ABNT. Unifo das

“pegas metalicas pelo sistema de solda MIG — MAG. As partes
' | confeccionadas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a

base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta pd.

-| hibrido, com_polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura |

minima de 200°C atendendo os critérios de:- preparagdo,

tratamerito’ e-tempo de cura, recomendados pelo fabricante. da
finta empregada de forma que o-resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT. Chapa confeccionada através de-
cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina de
alta quahdade com densidade de 670 kg/® para chapas de 18:-mm
e de 660 kgP-para chapas de 28 mm de espessura, possuindo
resisténcia a flexdo de 160 kgficm? para chapas de 18 mm-e 140

| kgffem? para chapas «de 28 mm, com. revestimento da superficie
| em laminado melaminico de- alta presséo com res:sténcna a
| abrasdo de 400 ciclos. .

Escritério

13

o1

E Mesa de reuniéoﬁretangular m\ediﬁdo 22000X740 mm (diémetro
x altura) Tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de
madeira de  alta densidade,MDP termo-estabilizado, - com

espessura de 25mm, revestido em ambas: as ‘faces.em laminado

-| melaminico.de alta press&o, nas cores argila e ovo( a definir). |
_Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,5
“mm com quinas arredondadas com.raio de 2,5 mm em todo seu,
" | perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas comi cola quente |-

| pelo sistema hotmelt. leagéo da estrutura ao tampo, por meio de

parafusos auto ' - atarrachantes cabega Phillips, superficié sem

furaggo. Estrutura central formada em ago galvanizado tubular

com secc.ao redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de
1,55 mm' e servindo de sustentagéo para as travessas horizontais

ARTLINE/

FMR2010 |

Tipo
" Mobiliario
- de .

Escritorio

7495 |
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superiores e mfenores de apouo com o solo. - Travessas |-

horizontais superiores formada-por 4 (quatro) tubos de ago de
secg3o retangular SAE 1020 de 40x20 mm e‘espessura de 1,25

mm fixada & coluna central por meio de solda mig mag. Travessa |
| inferior. de tubo de ago eliptico galvanizado SAE 1020 de
20x45x1, 25 mm -conformado com raio médio de 1000 mm e.
- profundidade de. 640 mm, sapatas niveladoras . em . forma

octogonal com rosca M6 e injetada em pohestmo copohmero de
alta ressiténcia a impacjos e abras3o. Possibilitando assim que a

superficie de trabatho atenda a altura recomendada pelas normas |*

da. ABNT. As partes confeccionadas em' ago s30 banhadas em
solugbes 4acidas, preparadas para remogdo de camadas de

| oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com

50 microns de tinta p6 hibrido, com polimerizagdo em estufa

‘| aquecida a temperatura' minima de 200°C.-Chapa confeccionada

através de cavacos de madeira macica aglomerada e prensada

em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kgP |

para chapas de 18 mm e de 660 kgP para chapas de 25 mm de

. -| espessura, possumdo resisténcia & flexdo de 160 kgffcm?_para
{ chapas de 18 mm e 140:kgficm? para chapas de 25 mm, com
"1 revestimento .da’ superfncne em laminado melaminico de. baixa

pressdo texturizado com 0;3 mm de espessura € remstencua*
abrasao de 400 ciclos.

- |

,20

Mesa auxiliar - medindo :900x600x740mm (LxPxA) Tampo
interigo, confeccionado em aglomerado de madeira de alta

| densidade, MDP termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,

revestido em ambas as faces em laminado melaminico de- alta
pressdo nas cores argila e ovo (a deﬂmr) Encabegamento das
bordas em perf' il - PVC, espessura de 2,5mm ‘com quinas
arredondadas com raio de 2,5mm em fodo seu penmetro na

o mesma cor da tampae, aplicadas com cola quente pelo sistema

lun .

hotmel, poswmdo furos para passagem de fiagao com 60 mm de

dl.ametno cOm acabamento na cor exata ao revestimento. Fixag&o
da estrutura ao tampo, por meio de parafusos auto -

| atarrachantes cabega - Phillips, superficie sem - furagdo.

Retaguarda: painel frontal confeccionado em chapa.de aco SAE

| 1010, produzido . por estampagem e dobramento  segundo.
desenhos com espessura.de 0,60mm, na mesma cor do tampo. |'

Fixagao dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos: Estrutura central vertical composta por chapa de ago
SAE ' 1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada
anatomicamente - por moldes. pneumaticos, possuindo calha
vertical removivel' em chapa de ago espessura 0,5 mm para

| passagem de fiagdo. Base de sustentagdo inferior de tubo de
aco galvanizado ellptlco SAE 1020 20 x 45:x 1,9 mm conformado-| -
 com-formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de |

acabamento. injetadas em polipropileno na cor semelhante &
estrutura metélica e sapatas niveladoras regulaveis em forma

| hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de

alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de sustentagao
supenor em ago galvanizado de secgdo retangular. 40x20mme

ARTLINE/

FMR 0960

" (FMR
1075-ESP)
Tipo

-Mobiligrio

de
‘Escritorio

330,55
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- | base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns de‘tinta po | -

| hibrido, com polimerizagdo em es’tufa .aquecida a temperatuira.

| minima de 200°C atendendo os critérios de- preparagdo, | -
tratamento e tempo 'de cura, recomendados ‘pelo fabricante da |
| tinta empregada, de forma que o resiiltado atenda as exugéncnas 7

, espessura de 10.95 mm com ponteiras injetadas de~ cor i
~|-semelhante & estrutura metdlica. Estrutura de canto em aco |

galvanizado tubular com secgdo redonda’ de 3 polegadas “de

| didmetro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada ‘niveladora |
| de nivel com dﬁmetm de 3 pQIegadas embutida na estrutura de | -
-cor semelhante. possibilitando assim que a superficie.de trabalho |
.| atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Unido das
1 pegas metéhcas pelo sistema de solda MIG - MAG. As partes

confeccionadas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a

previstas nas normas da ABNT. Chapa confeccuonada através de

" | cavacos de madeira maciga aglomerada prensada €m resina de -

alta qualﬂademm densidade de 670 kgP® para chapas de 18 mm

‘e de 660 kgP para chapas de 28 ' mm de espessura, ‘possuindo

resisténcia  flexdo de 160 kgflcm? para chapas de 18 mm e 140
kgflcm? para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie

em laminado--melaminico de alta presséo: com reslsténcna a|

abrasao de 400 ciclos

1 15|

45|

“[Mesa auxillar medindo S00X600x7 40mm
mteriqo conféccronado em. aglomerado de madeira de alta.
'{ densidade,MDP termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,-

(LxPxA)Tampo

revestido em ambas as faces em laminado melaminico. de alta

" pressdo nas cores arglla e bvo ( a definir). Encabeg:amento das

bordas em perfi PVC, espessura- de 2,5mm. com quinas

arredondadas -com raio de 2,5mm em todo seu: perimetro, na'

mesma ‘cor da tampo aplicadas com cola quente pelo sistema

| hotmel, possuindo fures para passagem de fiagao com 60 mm de
“diametro com acabamento na cor exata ao reveshmento Fixagso
| da estrutura a0 tampo, por meio de parafusos auto -
atarrachantes - cabeca Phillips,
{ Retaguarda: painel frontal confeccnonado em chapade ago SAE
1010, produzido por estampagem e dobramento:” segundo. |
- desenhos com espessura de 0,60mm, - na mesrha cor do tampo. -

superficie- - semi  furaggo.

Fixag3o dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos

| ocuttos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago.

SAE - 1010/1020 e - espessura-de 1,25 mm conformada:

.anatomicamente  por . moldes pneumétmos possuindo calha
vertical removivel em chapa de ago espessura 05 mm. para

passagem.de. fiagdo. Base de sustentagdo inferior de tubo de

' ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x-1,9.mm conformado

com formato. curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de

acabamento m;etadas em polipropileno .na cor semethante a |

estrutura metédlica e sapatas niveladoras regulévels em: forma
hexagonal.¢om rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero'de

| alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de sustentagdo
 superior em ago galvanizado de secgdo retangular 40x20mme

ARTLINE/
FMR6060_ |
C(FMR
BO75ESP) |

Tipo
Mobiliario -
" de

Eséritorio | ;

306,05

, ,' espessura de 0.95 mm ‘com pontenras mjetadas de cor.
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semelhante & estrutura metalica. Estrutura de canto em ago

_galvanizado tubular com secgdio redonda de 3 polegadas de

didmetro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora

-| de nivel con didmetro de 3 polegadas embutida na estrutura de

cor semelhante. possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Unigo das
pecas metalicas pelo sistema de solda MIG - MAG. As partes

confeccionadas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso e a

base de fosfato de zinco. Pintada com 50/60 microns de tinta pd
hibrido, com polimerizagdo em" estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C atendendo os critérios de preparagéo,

| tratamento e tempo de-cura, recomendados pelo fabricante da
tinta empregada de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas.da ABNT. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina de
alta qualidade, cont densidade de 670 kgP® para chapas de 18 mm
e de 660 kgP para chapas de 28 mm de espessura;- possuindo
resisténcia 4 flexsio de 160 kgficm? para chapas de 18 mm e 140
kgf/cm? para chapas de 28 mm, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de alta pressdo com fesisténcia a
abrasdo de 400 ciclos

16 |

un

altura) *
madeira de alta  densidade,MDP termo-eéstabilizado, com

Mesa de reunisio redonda medindo 1000X740 mm (dlametro X
Tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de

espessura de 25mm, revestido em ambas as faces em laminado

melaminico de alta pressdo, nas cores argila e ovo (a definir). |

Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,5

mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mav em todo seu’

perimetro, na mesma cor do’ tampo aphcadas com cola quente
pelo sistema hotmelt. Fixagdo da estrutura ao’tampo, por meio de
parafusos auto - atarrachantes cabega Phillips, superficie sem
furagdo. Estrutura central formada em ago galvanizado tubular
com secgéo redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de

| 1,55 mm e'servindo de sustentagao para as travéssas horizontais

superiores e inferiores de -apoie com o $olo. - Travessas
horizontais superiores formada por 4 (quatro) tubos de ago de

secedo retangular SAE 1020 de 40x20 mm e espessura de 1,25 |

mm fixada & coluna central por meio de solda mig mag. Travessa
inferior de tubo de ago eliptico galvanizado SAE 1020 de

- 20x45x1, 25 mm conformado com raio médio de 1000 mm.e

profundidade de 640 mm, sapatas niveladoras em forma
octogonal com rosca M6 e injetada em poliestino. copolimero de

| alta ressiténcia a impactos e abras&o. Possibilitando assim que a |-
" superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas

da ABNT. As partes confeccionadas em ago s#o-banhadas em

solugdes 4cidas, ‘preparadas para remogdo de camadas de
" oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com

50 ‘microns de tinta p6 hibrido, com polimerizagdo em estufa
aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada
através de cavacos de madeira maciga aglomerada e prensada
em resina fenélica de alta qua|idade com densidadede 670 kgP

ARTLINE/
FRD1000
(FRD

470,20

1200ESP) |

Tipo:
Mobiliario-
de
Escritorio

MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PARA - Atividade de LicitagBes e Contratos
Rua Angelo Custddio n°. 210, Cidade Velha, Belém, Paré - Fone/ Fax: (31) 4006-3503

WWW.Mp. ga gov br ou email: gr_ggao@mg pa. ggvb



. ESTADO DO PARA
MINISTERIO P{'IBLICO

para chapas de 18 mm-e de 660 kg para chapas de 25 mmde |-
-espessura, possuindo resisténcia & flexso de 160 kgficm? para

chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas-de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa

press3o texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a |

abraséo de 400 ciclos.

17

6|
'

- | pelo sistema hotmelt. Fixag3o da estrutura ao tampo, por-meio de |

~altura)

Mesa de reunido redonda medindo 1200X740 mm (dlémetrox
Tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de
madeira -de alta densidade,MDP termo-estabilizado, ' com

espessura de 26mm, revestido em ambas as faces em laminado

melaminico de alta pressdo, nas. cores argila e ovo(a definir).
Encabegamento das bordas em fita de pvc, de-espessura de 2,5.

mm-com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu |

perimetro, na mesma cor do tampo_aplicadas com cola quente

parafusos auto - atarrachantes cabega Phillips, superficie“sem .

| furag@o. Estrutura central formada em ago galvanizado tubular ;

com secgdo redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de
1,55 mm e servindo de sustentac;éo para as travessas horizontais
superiores e inferiores de apoio com o solo. Travessas

horizontais superiores formada por 4 (quatro) tubos de ago de |

secgdo retangular SAE 1020 de 40x20 mm e espessura de 1,25

mm fixada & coluna ceritral por meio de solda mig mag. Travessa,
| inferior de tubo de ago eliptico galvanizado SAE 1020 de
»20x45x1, 26 mm conformado com-raio médio de 1000 mme |
profundidade” ‘de 640 mm, sapatas niveladoras em fonna ‘

octogonal comrdsca M6 e mjétada em poliestino copolimero de
alta ressiténcia a impactos e abras&o. Possibilitando assim que a

| superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas
*| da ABNT. As partes confeccionadas em ago s&o banhadas em

solugﬁe§ ‘4cidas, preparadas para remogdo de camadas de

'oxndagéo e posteriormente em solugbes de lavagem. Pintada com

50 microns ‘de tinta p6 hibrido, com polimerizagdo em estufa

aquecida a temperatura-minima de 200°C. Chapa confeccionada, |

através de cavacos de madeira macu;a aglomerada e prensada

| em resina fenolica de alta qualidade, com densidade de 670 kg

para chapas de 18 mm e de 660 kgF® para chapas de 25'mm de

espessura, possuindo resisténcia a fiexdo de 160 kgficm? para |
chapas de 18 mm e 140 kgficm* para chapas de 25 mm, com
| revestimento da supert” cie em laminado melaminico de baixa

pressdo fexturizado com 0,3 mm de espessura E:3 resxsténma a
abras&o de 400 ciclos.

- ARTLINE/

Tipo

Mobiliario |-

Y

. Escritorio |

517,20

| 18

62

un

Armério suspenso com 01 porta medmdo 900x450x400mm

(LxPxA) fixar-na parede. Tampo confeccionado em aglomerado

melaminico de ‘alta pressdo de 18 mm- de espessura MDP nas

cores argila e ovo (a definir). Porta escamotedvel a 180° | '

Bordas aparentes encabegadas com fita ‘de poliestireno de
espessura de 2,5 mm com-raio de 2,5 mm em suas extremidades

| na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo- sistema

HOTMELT. Parte estrutdral do mobvel ( laterais, base, porta e

| fundo) _confeccionado _em aglomerado melammlco de alta

ARTLINE/ |
ESPECIAL

Tipo

Mobméno
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"| pressdo com 18 mm de espessura na mesma cor doita’mpo.” ,
Porta escamoteavel a 180° em madeira melaminico de baixa

pressdo de 18- mm. Puxador tipo alga em polietileno e
metalizados com proteg&o uv na cor.do mével, com capacidade
de resisténcia ao esforgo de puxar € deslocar o corpo do movel.
Fixado com parafuso de rosca para fixagio em termoplésticos em
ago cementado A& 4x25mm com cabega flangeada e com
tratamento de zincagem. Fechadura frontal em ago niquelado
com tambor de- giro simples 180° e 2 (duas) chaves

' escamoteaveis com revestimento em pohproplleno dobradigas de

ago do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270° e

regulagens horizontais e verticais; Chapa confeccionada através |

de cavaces de madeira macica aglomerada prensada em resina
de alta qualidade, com densidade de 670 kgP para chapas de 18
mm e de 660 kgP para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgffcm? para chapas de 18

| mm e 140 kgffcm? para chapas de 25 mm, com revestimento da

superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasao de 400 ciclos.

de .
Escritorio

19

| 38

un

Armario suspenso com 01 porta medindo 600x450x400 mm |

(LxPxA)para - fixar na parede. - Tampo confeccionado em

aglomerado' melaminico de alta presso MDP de 18 mm de

espessura. ‘nas cores- argila e ovo (a definir). Porta
escamoteavel a 180°. Bordas aparentes encabegadas com fita
de poliestireno de espessura de 2,5 mm com raio de 2,5 mm em
suas extremidades na mesma cor do tampo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural d6 movel (corpo,
laterais, base, porta e fundo) confeccionado em aglomerado

“melaminico de alta presso com 18 mm de espessura na mesma

cor do tampo. Porta escamotedvel a 180° " em- madeira
melaminico de baixa presso de 18 mm. Puxador tipo alga em
polietileno e metahzados com protegdo uv na cor do movel, com
capacidade de resisténcia ao esforgo de puxar e deslocar o corpo
do mével. Fixaddo com parafuso de rosca para fixagdo-em

'| termoplasticos. em ago cementado A& 4x25mm com cabega

flangeada e com tratamento de zincagem. Fechadura frontal em
aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamote4veis com revestimento em polipropileno, dobradigas de

“ago do tipo copo com-mecanismo que permite abertura de 270° e

regulagens horizontais e verticais; Chapa confeccionada através

| de cavacos ‘de madeira macica aglomerada.prensada em resina
| de alta qualidade, com densidade de 670 kg para chapas de 18
‘mm e de 660 kgP para chapas de 25 mm de espessura,

possuindo resisténcia & flexao de 160 kgficm? para chapas de 18

mm e 140 kgffem? para chapas de 25 mm, com revestimento da|

superficie em laminado melaminico de baixa presséo texturizado

com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

VARTLINE/
ESPECIAL
Tipo
Mobiliario
de
Escritorio

476,40

20

" Armério suspenso com 01 porta medindo 900x400x400 mm

(LxPxA)para fixar no painel. Tampo confeccionado em
aglomerado melaminico de alta pressdo MDP de 18 mm de
espessura -has cores argila_e ovo (a_ defi nir). Porta

ARTLINE/

512,90
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_escamoteavel a 1'{'30"., Bordas aparentes éncabe(;adgs com fita

de poliestireno de espessura de 2,5 mm com raio de 2,5 mm em

| .suas extremidades na mesma cor-do tampo aplicadas. com cola

pelo sistema HOTMELT. Parte eStrutural do mével (corpo,
laterais, base, porta- € fundo) confeccionado em aglomerado
melaminicotie alta pressao com 18 mm de espessura-na mesma

| cor do tampo. Porta escamoteével a 180° em madeira

melaminico de baixa pressdo de 18 mm. Puxador tipo alga em

| polietileno e metalizados com protegdo uv na cor do mével, com
| capacidade de resisténcia ao esforgo de puxar e desldcar o corpo
-do mobvel. Fixado com parafuso de rosca para fixagdo em

termoplasticos em ago cementado £ 4x25mm com cabega
flangeada e .com tratamento de zincagem. Fechadura frontal em
ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamoteaveis com revestimento em polipropileno, dobradigas de
"ago do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270° ¢
regulagens horizontais e verticais; Chapa confeccionada através

" | de cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina

de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de-18 -
mm e de 660. kgP para chapas de ‘25. mm de espessura,

| possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgficm? para chapas de 18

mm e 140 kgflcm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa press&o texturizado
com 0,3 mm de espessura € resisténcia a abrasao de 400 ciclos.

FRD1000

(FRD 1200 |

ESP)
~ Tipo
- Mobiliario
de

Esc‘ritorio

21

29

un

_Armario suspénso com 01.porta medindo 600x400x400 mm

(LxPxA)para: fixar no painel. -~ Tampo confeccionado em

aglomerado ‘melaminico de alta pressdo MDP de 18. mm de i
espessura nas cores argila e ovo (a definir). Porta
- | escamoteavel a 180°. Bordas aparentes encabegadas com fita

de poiiestiﬁ'eno de espessura de 2,5 mm com-raio de 2,5 mm em
suas extremidades na mesma cor do_tampo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Parte estutural do mével (corpo,
laterais, base, porta e fundo) confeccionado em -aglomerado
melaminico de alta presso com 18 mm de espessura ha mesma
cor do tampo. Porta escamoteavel a 180° em madeira
melaminico de baixa pressdo de 18 mm. Puxador tipo alga em
polietileno e metalizados com proteg&o uv na cor do mével, com

 capacidade de resisténcia ao esforgo de puxar e deslocar o corpo-

do movel. Fixado com parafuso de rosca para fixagdio em
termoplasticos em ago cementado & 4x25mm com. cabega
flangeada e com tratamento de zincagem. Fechadura frontal em
ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamoteaveis com revestimento em polipropileno, dobradigas de

ago do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270°e |

regulagens horizontais e verticais; Chapa confeccionada através
de cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina

de alta qualidade, com densidade de 670 kg para chapas.de 18
mm e de 660 kg para chapas de 25 mm.de espessura, |

possuindo resisténcia a flexao ge 160 kgffcm? para chapas de 18"

| mm e 140 kgflcm? para chapas de 25 mm, com revestimento da

superficie em {aminado melaminico de baixa pressdo texturizado.«
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com 0, 3 mm de espessura e reSnétencia -a abrasdo de 400 ciclos.

143
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- Gaveteiro volante com 04 gavetas medindo 400x500x650 mm |. -
(LxPxA).

.Tampo confeccionado em aglomerado de madeira de
alta densidade,MDP termo-stabilizado, com espessura minima

| de 25 mm, revestido em ambas as faces:.em “laminado

melaminico de alta- pressdo, nas cores - argila e ovo ( a
definir),.Com sistema que evite tombamento quando abertas as
gavetas “Encabegamento das bordas em fita' de pvc, de
espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5

' mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas
| com cola quente pelo sistema hotmelt. Corpo do gaveteiro com | -
- expessura minima de 25mm em madeira aglomerada com resina |

fenolica de alta.qualidade com particulas de granulometria fina
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces.na cor ovor, encabegada com fita de borda pve 2,0 mm

| de espessura com alta resisténcla a- impactos. Gavetas em’
madeira aglomerada com resina fendlica de alta qualidade com

particulas’ de granulometnca fina revestido. com . laminado
melaminico de baixa pressdio em ambas as faces encabegadas

" com fita de borda pvc 1mm de espessura com alta resisténcia a

impactos. Puxadores. tipo alga em polietileno e metalizados com

| protegdo uv- na-cor-do movel, com capacidade de resisténcia ao
| esforgo. de puxar e deslocar o corpo do mével. ‘Fixado com
| parafuso - de -rosca -para fixagdo em termoplasticos em ago

cementado /E 4x25mm com cabega flangeada e com tratamento
de zincagem. Corredicas das gavetas fabricadas em ago sae

| 1020 com tratamento anticorrosivo fostatizante™e acabamento
com pintura epoxi presas ao corpo do gavetenro através de | |

parafuso auto-atarraxante para madeira, com rodizios desti zantes

nimeros de ciclos, de abertura e fechamento da mesma.

_Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples a 180°

e 02 (duas) chaves escamotedveis. com revestimento em
pohpropileno ‘com acionamento simultaneo entre as gavetas para
adaptar-se a0 movel caso n3o seja-retirada, e minimizar choques

acidentais ao usuario. Travamento simultaneo das gavetas feito

em haste de ago resistente a tragio com acionamento frontal
através de fechadura com chave de aima interna em ago de alta

| resisténcia ao torque, com capa plastica extema de p:otegéb em|
polietileno. injetado. Chapa confeccionada através de cavacos de
‘madeira - macia aglomerado prensada_em resina de alta |

qualidade, com densidade de 670 kg para chapas de 1€ mm e

-de 660 ng para chapas de 28 mm de espessura, possuindo

ARTLINE/
FGV40
Tipo
Mobiliario

de- -
Escritorio

| de poliamida altamente resistente a esforgo sobre a gavetae aos |

resisténcia a flexao de 160 kgf/cm2 para chapas de 18 mm e 1401 -

kgflcm? para chapas de 28 mm,-com revestimento da superficie |
- | em laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3
_mm de espéssura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

47670
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Armario baixo 02 portas 01 prateleira,” medindo

'900x600x740mm(LxPxA). Tampo confeccionado em aglomerado

melaminico  de de alta pressdo MDP de 25 mm de_espessura

nas cores argila e _ovo (a_definir). Bordas _aparentes' |

| ARTLINE/

FALO974
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Moblhano

628,75 |
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encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5 mm
com raio de 2,5 mm- em suas extremidades na mesma cor do

tampo aphcadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte |.
estrutural do movel (corpo, base, prateleira, portas e fundo) |

confeccionado em aglomerado melaminico de baixa press3o com
18 mm. de espessura na cor do tampo, prateleira interna com
altura regulavel por meio de pinos de ago em furagdo com

.regulagem de 32 & 32 mm. Portas em madeira melaminico de |

baixa pressdo de 18 mm. Puxadores tipo alga em polietileno e

metalizado' com' protegdo uv-na mesma cor do movel, com |,

capacidade,de resisténgia ao esforgo de puxar e deslocar o corpo
‘do mével. Fixado com parafuso de ;rosca para fixagdd em

| termoplasticos em ago cementado AE 4x25mm com cabeca

flangeada e com tratamento de zincagem.Fechadura frontal em

| ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves |°
escamoteaveis com revestimento em poliprapileno, dobradigas de |-
| ago do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270° e

regulagens horizontais e-verticais; Base em ago galvanizado
SAE 1010/1020, - retangular com 50x20#0,95mm, possuindo

- sapatas reguladoras de nivel. sextavado em polipropileno e |-

diametro 35 mm, que permitem regulagens de nivelamento até
15mm,  Estrutura fixada por meio de parafusos embutidos,

juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas |-

em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira, As partes confeccionadas em ago: serso

| banhadas em .solugdes &cidas, preparadas para remogio de
camadas de oxidag&o e posteriormente em solugdes de lavagem. -

Pintada com 50 .microns de tinta em pd hibrido, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura -minima de-

200°C na cor preto. Chapa confeccionada através de cavacos de-

madeira macica aglomerada prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kgP para chapas de 18 mm e
de 660 kgP para chapas de 25 mm de espessura, possuindo.
resisténcia & flexao de 160 kgflem? para chapas de-18 mm e 140
kgflem? para chapas de 25 -mm, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3

| mm de espessura e resisténcia a abrasao de 400 ciclos.

de
Escritario
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Armario baixo 02 ‘portas 01 prateleira, ‘medindo
900x500x740mm(LxPxA) Tampo confeccionado em aglomerado
melaminico de de alta pressdo MDP de 25 mm de espessura

1 nas cores argila e ovo (a definir). Bordas aparentes

encabegadas com fita de poliestireno de espessura de-2,5 mm
com. raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor-do.

tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT Parte | |,

estrutural do movel (corpo, base, prateleira, portas e fundo)
“confeccionado em aglomerado melaminico de baixa presso com
18 mm de espessura na cor do tampo, prateleira interna com

“altura  regulavel por meio de pinos de ago em furagdo com
regulagem de 32 & 32 mm. Portas em madeira melaminico de ]

baixa pressdo de 18 mm. Puxadores tipo alga em polietileno e

metalizado com protec;éo uv_na mesma cor do fmovel, com

ARTLINE/
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—57,?,85’.

MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PARA - Atividade de Licitagdes e Gontratos
Rua Angelo Custddio n°. 210, Cidade Velha, Belém, Para —Fone/ Fax:” (91) 4006-3503

. WWW.MD.pa.qoy. br ou email; pregao@mp.pa. gov

-

~

b

7



~ ESTADO DO PARA
MINISTERIO PUBLICO.

—

capacidade de resisténcia ao esforgo de puxar e deslocar 0 corpor ‘
~do mével. Fixado com parafuso de rosca para fixagdo em | -

termoplasticos em -ago cementado AE 4x25mm' com cabega

flangeada e com tratamento de zincagem. Fechadura-frontal em
- | ago niquelade com tambor de giro simples 180% ¢ 2 (duas) chaves.
‘| escamoteaveis com revestimento em polipropileno, dobradicas de

a0 do tipo copo-com mecanismo que permite abertura de 270° e

regulagens horizontais e verticais; Base em ago galyanizado:

SAE -1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm, possumdo
sapatas reguladoras de nivel sextavado em pohproplleno e
diametro 35 mm, que .permitem regulagens de nwelamefﬂo até

{ 15mm, Estrutura fixada por meio, ‘de parafusos- embutidos,

juntamente com tambores (modelo minifix), buchas' rosqueadas

| em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem

danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago ‘serdo

-banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogdo de-|

camadas de. oxidagdo e posteriormente em solugSes de lavagem.

| Pintada com 50 microns de ftinta em pd -hibrido, com
- polimerizagdo em, estufa’ aquecida a temperatura minima de |

200°C na corpreto Ghapa confeccionada através de cavacos de

‘madeira macica- aglomerada .prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kg para chapas de 18 mm e .

de 660 ng para chapas de 25 mm de espessura, possuindo

‘ resisténcia & flexdo de 160 kgficm? para chapas de 18 mm e 140 |
1-kgffem? para ‘chapas de 25 mm, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa pressdo- texturizado com 0,3 |-

mm de espessura e resisténcia a abrasdo de400ciclos. . -

25
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Armario . médio 02 portas 01
| 600x600x900mm(LxPxA). Tampo confeccionado em aglomerado
melaminico . de de-alta presséo MDP de 25.mm de espessura

prateleira, medindo

nas cores argila e ovo (a definir). Bordas : aparentes

| 1 encabegadas com fita de poligstireno de espessura de 2,5 mm
com faio de 2,5 mm em suas extremidades ha mesma cor do |
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte |

estrutural do movel (corpo, base, prateleira, portas e fundo)

| confeccionado em aglomerado melaminico de:baixa pressdo com
.18 mm de espessura na cor do tampo, prateleira-interna com
|, altura regulével por meio de pinos de ago em furagdo com.
| regulagem de 32 & 32 mm. Portas em madeira melaminico de

baixa pressdo de 18 mm. Puxadores tipo-alga em polietilenc e
metalizado com protegdo uv na mesma cor ‘do movel, com

.capacidade’ de Tesisténcia ao esforgo de puxar & deslocar 0 corpo

do- movel. Fixado com parafuso -de rosca“para fixagdo em
termoplasticos em ago cementado AE 4x25mm com cabega

flangeadae com tratamento de zincagem.Fechadura frontal em
aco niquelado.com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves

escamoteéveis com revestimento em polipropileno, dobradicas de

| ago do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270°e |
|- regulagens horizontais e verticais; -Base em ago galvamzado‘
| SAE_ 1010/4020, retangular com 50x20#0,95mm,  possuindo
| sapatas reguladoras de  nivel sextavado em polipropileno e

 Escritorio
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dlémetro 35 mm, que permitem regulagens de nivelamento até
15mm, - Estrutura fixada por meio de parafusos. embutidos,
| juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas

em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem

| danificar a madeira. As partes confeccionadas..em ago ‘serdo

banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogdo de
camadas de oxidagdo e posteriormente em sofuc,bes de lavagem.

,Pmtada com . 50 rmicrons de tinta em pé hibrido, com

polimerizagdo em estufa aquécida a temperatura minima de

200°C na cor preto. Chapa confeccionada através de cavacos de

madeira - maciga aglomerada prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kgP® para chapas de 18mme
de 660 kgP para chapas de 25 mm.de espessura, possumdo
resisténcia & flexdo de 160 kgf/om? para chapas de 18 mme 140
kgflcm? para chapas de 25 mm, com revestimento da superficie
em laminado melaminico de baixa presséo texturizado com 0,3
mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

26
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aglomerado melaminico de alta prdessdo MDP' de 25 mm de
espessura nas cores argila e ovo (a definir). Bomas aparentes
encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5 mm
com raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor, do

‘tampo apltcadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte

estrutural do mével confeccionado em aglomerado melaminico
de baixa pressdo com 18 mm de espessura na mesma-cor do

‘ 'tampo Prateleiras interna com altura regulével por meio de pinos-
_de ago em furagao com regulagem de - 32 4 32 mm. Portgs em

madeira melaminico de baixa pressio de 18 mm na mesma cor

1 do tampo. Puxadores tipo alga em polietileno e metalizado com
.| proteggo v na’cor do mével com capacudade\de resisténcia ao
- esforgo -de puxar e deslocaro corpo - do movel.Fixado com
parafuso de rosca para fixagdo em termoplasticos em ago,
, | cementado AE 4x25mm com cabega flangeada e camjratamento'
de zincagem. Fechadura frontal em ago niquelado com tambor

de giro simples 180° e 2 {duas) chaves escamoteévels com
revestimento em pohpropdeno, dobradigas de ago do tipo copo

| com mecanismo que permite abertura de 270° e fegulagens,

horizontais e verficais; Base em aco galvanizado SAE
1010/1020, ‘retangular com 50x20#0,95mm, possuindo sapatas

{| reguladoras de nivel sextavado em polipropilenc e diametro 35

mm, que’ permitem regulagens de nivelamento até 15mm,

_Estrutura fixada por-meio de parafusos- embutidos, Jjuntamente

com tambores {modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e

| caviltias, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. |
As partes confeccionadas em ago serao banhadas em solugdes |-

&cidas, preparadas- para remogao de camadas de oxidagdo €
postenormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em p6 hibrido, com polimerizagdo em estufa’
aquectda a temperatura minima “de 200°C na cor cinza

metahzado e prefo. Chapa confeccionada através de cavacos de

“Armério alto 02 portas, 03 prateleiras medindo |
900x500x1600mm,{LxPxA) Tampo ‘- confeccionado  em.

ARTLINE/
FAA0916
~Tipp |/
Mobiliario 1 141,30, .
de. |
Escntono ,

"MINISTERIO PUBLICO DO ESTADd DO PARA - Atividade de Licitagbes e Contratos . ‘
Rua Angelo Custodio n®.210, Cidade Velha, Belém, Para — Fone/ Fax. (91) 4006 -3503

____D_m&\@_ ou email: Mmm_gw__




. ESTADO DO PARA ,
- MINISTERIO pﬁnuco

madélra ‘macica aglomerada prensada em resina de- alta
qualidade, com densidade de 670 kg’ parg chapas de 18 mm e
de 660 kg/3 para chapas de 25 mm de espessura, possuindo

" resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140
7| kgffcm? para‘chapas de 25 mm, com revestimento da superficie

em laminado melaminico de baixa pressé&o texturizado com 03
mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

7|
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Ammario alto 02 portas, 03 prateleiras medindo

900x600x1600mm,(LxPxA) ~ Tampo  confeccionado- em
aglomerado melaminico de alta prdessdo MDP de 25 mm de
espessura nas cores argila e ovo (a definir). Bordas aparentes

’encabec,‘adas com.fita de poliestireno de espessura de 2,5 mm

com raio de 2,5 mm-em suas extremidades na mesma cor do

tampo aplicadas com cola pelo _sistema  HOTMELT. Parte
| estrutural do mével conféccionado em gglomerado melaminico |

de baixa pressdo com 18 mm de espessura na mesma cor do
tampo. Prateleiras interna.com altura regulével por meio de pinos
de ago em furagdo com r;egulagem de ‘32 4 32 mm. Portas em |
madeira melaminico de baixa presséo de 18 mm na mesma cor |.

do 1ampo Puxadores tipo alga em polietileno e metalizado com
protegdo uv na cor do movet.com capacidade de reS|stenC|a =0)
esforgo de puxar. e deslocaro corpo do movel. Fixado com
parafuso de rosca para fixagdo em termoplasticos em ago
cementado AE 4x25mm com cabega flangeada e com tratamento

| de zincagem. Fechadura frontal em ago niquelado com tambor
de giro simples 180° e 2 (duas) chaves. escamoteéveis -com |

revestimento em-polipropileno, dobradigas de ago-do tipo copo
com -mecanismo que_permite abertura’de 270° e regulagens

" | horizontais e verticals; Base em ago galvanizado. SAE

1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm,. possuindo sapatas
teguladoras de nivel-sextavado em polipropileno e diémetro 35
mm, que permitem regulagens de nivelamento até 15mm,
Estrutura-fixada por meio de parafusos embutidos, juntamente

| com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e

' cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. -
-| As partes confeccionadas em ago “serde banhadas em solugdes |
| 4cidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo e

posteriormente em ,soluqoes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em po hibrido, com polimerizaggo em estufa
aquecida - & temperatura minima de 200°C na cor cinza

‘metalizado e preto Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira maci¢a aglomerada prensada em resina de alta |
| qualidade, com densidade de 670 kgP para chapas de 18 mme

de 660" kg/3 para chapas de 25 mm de espessura, -possuindo

resisténcia a flexao de 160 kgflcm? para chapas de 18 mm e 140 a8
“kgflem? para chapas de 25 mm, com revestimento da superficie

em laminadé melaminico de baixa press3o texturizado com 0,3

‘mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. .
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Armario alto ~ 02 - portas, 03 prateleiras medindo ,

800x500x1600mm,(LxPxA) - Tampo  confeccioriado- -
aglomerado melammlco de alta: pr4esséo MDP de 256 mm de
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o , espessura nas. eores argila e ovo (a deﬂmr) Bordas aparentes

un.

| encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5 mm-

com -raio de 2,5 mm em ‘suas extremidades na mesma cor do
tampo aphcadas com- cola pelo sistema HOTMELT. - Parte

-estrutural do-mével confeccionado em aglomemdo melaminico
| de baixa pressdo com 18 mm de espessura na mesma cor do
- |-tampo. Prateleiras interna com altura regulave! por meio de pinos

de ago em furagsio com regulagem de 32 4 32 mm. Portas em |
madeira melaminico de baixa pressdo de 18 mm na mesma<cor |
do tampo. Puxadores tipo alga-em polietileno e metalizado com |
proteao v na cor.do- mével com capacidade de resméncua ao |
| esforgo” de ‘puxar e .deslocaro corpo do mével. Fixado com |

- parafuso de rosca para fixagdo em termaplasticos ém aco '
| cementado AE 4x25mm com cabega flangeada e com’ tfatamento

de zincagem, Fechadura frontal em ago niquelado com tambor

- de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamotedveis com

revestimento em polipropileno, dobradicas de ‘ago do tipo copo
com mecanismo que permifé abertura de 270° e regulagens”

| horizontais e verticais; Base em ago gaivanizado SAE
; 1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm, possuindo sapatas |
- reguladoras de nivel sextavado’em polipropileno e diametro 35

mm; que permitem regulagens de nivelamento até 15mm,

| Estrutura fixada por meio de parafusos embutidos, -juntamiente

com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e

cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
As partes confeccionadas em ago ‘seréio banhadas em solugdes.

acidas, pfeparadas para. remogdo’ de camadas de-oxidagdo e

postenonneme em soligdes de lavagem. Pintada.com 50 |
- | microns de finta-em p6 hibrido, com. polimerizagio em- estufa |+
_;aquec|da a temperatura - minima de 200°C ‘na cor cinza

metalizado & preto. Chapa confeccionada através de cavacos de

- | ‘madeira macu;a aglomerada - prensada em- resina de - alta
| qualidade, com densidade de 670 kgr para chapas de 18 mme |

de 660 kg para chapas de 25 mm de espessura, possuindo

resisténcia  flexdo de 160 kgflem? para chapas de 18 mm e 140
kgflem? para chapas de 25 mm, com revestimento da superficie |
em laminado melaminico de baixa presséo 1extur|zado com 0,3 |
mm de espessura e resisténcia a abrasso de 400 ciclos. ‘

FABOG74

) Tipd
Mobiliari
de

- Esoritcrio

o .

36 |

- | distanciados de 110mm, formando um leito para passagem de
ﬁagéo elétrica, logica. e telefonica com tampos removiveis | .
; permmndo acesso ao cabeamento. Fixag&o no piso e na estacio
|-de trabalho com suportes niveladores com parafuso de rosca
| 5116 e acabamento galvanizado com diametro de 3tmm no.

‘Painel divisor cego espessura de 70mm para arménok 4
~suspenso medindo 900x1600mm(LxA). constituido por tubos | - S
ARTLINE/

de secgdo “retangular hoﬂzontats em ago “galvanizado com
50x20mm de. espessura de "1,25mm, sendo um tubo na
extremidade superior & dois tubos na exiremidade inferior

formato haxagon{l Travessas verticais laterais em tubos de

'} secgdo retangular verticais-em ago galvamzado com 50x20mm e
| ’espessura de 1,25mm, servindo de sustentaqéo de estrutura

ATQDC |
0916+ -

ATPLR
0916 +-

| 82050 -

- MINISTERIO PUBLICO DO ESTADO DO PARA- - Atividade: de Licitagbes e Contratos
‘Rua Angelo Custédm ni¢. 210, Cidade Velha, Belém Para - Fonel Fax: (81) 4006~3503
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un

honzontal possuindo furac;éo em.sua- extremldade inferior,

possibilitando ligagao entre os leitos permitindo a modularidade |-

das pecas. Estrutura de fechamento contra placada oca com
placas em MDP de 18mm de espessura em laminado de baixa
pressdo. Coluna'em tubo de ago galvanizado secgéo quadrada
50x50mm e espessura de 1,25mm com sistema que permita

| ligagdo entre as divisorias juntamente com as fiagdes internas.
‘Chapa confeccionada através de cavacos de madeira macica

aglomerada prensada em resina fendlica de alta qualidade, com
densidade de 710 kg/3 ‘para chapas de 18mm, possuindo
resisténcia & fiexdo de 180kgficm2 para chapas de-12mm, com
revestimento da superficie em Iamlnado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de. 400 ciclos nas ‘cores argila e ovo (a definir).
Tratamento .anticorrosivo: As partes confeccionadas em ago sédo
banhadas em solugBes acidas, preparadas para  remogéo de
camadas e ox»dagéo e posteriormente em solugdes.de lavagem,
Pintura em epoxi pd com espessura de 50° a 70° micrans de tinta

‘p&hibrida, com polimerizagao em estufa aquecida e temperatura |

minima a 200°C no nietal nas cores argila ¢ ovo (a definir).

»

“ATRTF |

1600 +
ATRE |
09

(A90811:

ESP)
~Tipo

MobiliArio

de
Escritorio

1

i
{
I

30

27

un

Painel -divisor cego espessura de 70mm para armario
suspenso. medindo 600x1600mm(LxA). Constituido per tubos
de secgdo retangular horizontais -em ago galvanizado - com

| 50x20mm" de espessura de 1,25mm, sendo um tubo na
“extremidade superior e dois tubos na extremidade inferior

distanciados de 110mm, formando um leito para passagem de
fiagso- elétrica, logica e telefdnica com tampos removiveis

1 permitindo : acesso a0 cabeamento. Fixagdo no piso e na estagao

de trabalho com suportes niveladores com parafuso. de rosca
5/16 e acabamento galvanizado com didmetro de 31mm no

| formato haxagonal. Travessas verticais laterais em tubos de

Sepc;éo retangular verticais em ago galvanizado com 50x20mm e
espessura- de 1,25mm, servindo de sustentagdo de estrutura
horizontal, possuindo- furagdo em sua extremidade inferior,

| possibilitando ligagao entre os leitos permitindo a modularidade

das pegas. Estrutura de fechamento contra placada oca com
placas em MDP de 18mm de espessura em laminado de baixa

-~ pressdo. Coluna em  tubo de ago galvanizado secgéo guadrada

50x50mm e espessura de 1,25mm com sistema que permita
ligagao entre as divisorias juntamente com as. fiagBes internas.
Chapa confeccionada através de cavacos dé madeira macica
aglomerada prensada em resipa fendlica de alta qualidade, com

| densidade de 710 kg/3 para chapas de 18mm, possuindo

resisténcia & flexdo de 180kgficm2 para chapas de 12mm, com
revestimento da superficie em. laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com .0,3mm de espessura e resisténgia  a
abrasdo de 400 ciclos nas cores argila, e ovo (a definir).
Tratamento anticorrosivo: As partes confeccionadas em ago sao
banhadas em solugbes 4cidas, preparadas para remogdo de
camadas e oxidagdo e posteriormente em solugBes de lavagem,
Pintura.em epéx1 pd com espessura de 50° a 70° micrans de tmta

ARTLINE/
A7QDC
0611 +:
ATPLR
0611 +
A7TRTF
1100 +

06 :
. Tipo

Mobiliario {

de |
Escritorip

ATRE | |

767,50
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N

p6 hibrida, com polimerizagso em estufa aquecida e temperatura
minima a 200°C no metal nas cores argila e ovo (a definir). -

un

Painel divisor cego espessura de 70mm para armério |

suspenso medindo 600x740mm(LxA). constituido por tubos de ;
secgdo retanguilar horizontais em ago galvanizado com 50x20mm ;
' de- espessura de 1,25mm; sendo um. fubo na extremidade | ol
superior e dois tubos na extremidade inferior distanciados de .
110mm, formando um leito para passagem de fiac@o elétrica, |- ' j
j " logica e telefénica com tampos removiveis permitindo acesso ao | |
~ | cabeamento. Fixaqio no piso e na estagdo de trabalho com ‘
| suportes niveladores com parafuso de rosca 5/16 e acabamento .
galvanizado com diamefro de 31mm no formato haxagonal. | - L
Travessas verticais laterais em tubos de secgdo retangular ARTLNE/
verticais em ago galvanizado com 50x20mm e espessura de P
| 1,25mm, servindo de sustentagdo de estrutura horizontal, | A7QDC
N | possuindo furagio em sua extremidade inferior, possibilitando | 0611 +
ligagdo entre os leitos permitindo a modularidade das, pegas. | A7PLR
2 R - Estrutura de fechamento contra placada oca com placas emMDP | 0611+ e
31| 47 | de 18mm de espessura em laminado de baixa pressdo. Coluna | A7RTF 681,00
R em tubo.de aco galvanizado secgdo quadrada '50x50mm e 1100 + o
espessura de 1,25mm com sistema que permita ligagdo-entre as ATRE
| divisorias juntamente com = as ﬂagées internas.” Chapa 06
_confeccionada . através de’ cavacos de - madeira macica |  Tipo! ‘
- | aglomerada prensada em resina fendlica de alta qualidade, com | Mobiliario | ~
densidade de 710 kg/3 para chapas de 18mm; possuindo | ~de |
, resisténcia 4 flexdo de 180kgficm2 para chapas de-12mm, com.| Escritorio
revestimento da superficie em-laminado melaminico de baixa 4
pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a i
abrasio de 400 ciclos nas cores_argila e ovo (a definir). -
Tratamento anticorrosivo: ‘As partes confeccionadas em ago séo a
“banhadas em ‘soluges &cidas, preparadas para,remogdo de |
camadas e ox;dac.éo e posteriormente em solucBes de lavagem,
Pintura em epox| pb com espessura de 50° a 70° micrans de tinta )
'p6 hibrida, com polimerizag3o em estufa aquecida e temperatura |
minima a 200°C no metal nas cores argila e ovo (a definir). - o
Painel, divisor . de mesa med. 1200x350mm(Lxa). | ARTINE/ -
- KConfecmonado em-MDP melaminico de baixa pressao de 25mm 0611
* | de espessura; Bordas encabegadas com fitas de paliestireno reta A7PLR ;
I R de 2,0mm- e raio de 2,5mm nas cores argila e ovo (a definir), 0611 ) ’ -
32108 coladas pelo sistema hotmelt. Panel frontal rebvestido em MDP |- A7RTE °| 181,25
melaminico com baixa presséo de 18mm de espessura, bordas 1100+
perimetro encabegado com fita reta de poliestireno de 1mm, | A7RE
aplicado com cola pelo sistema hotmelt nas cores arglla eovo(a 06
deﬁmr) Tipo Mobihano de Escritorio , y :
.| Painel divisorw de ~ mesa med 1500x350mm({LxA). | ARTLIN
. yn Confeccionado em MDP melaminico de baixa pressdo-de 25mm | FPR15 5 o
3 19q* - | de espessura; Bordas encabegadas com fitas de' poliestireno reta I _Tupoi 926,25
‘ de 2,0mm e raio de 2,5mm nas cores argila e ovo {a definir), | Mobiliaio | 7 _
' coladas pelo sistema hotmeit. Panel frontal rebvestido em MDP de -
melaminico com baixa pressdo de 18mm de espessura, bordas Escritoyrio; »

MINISTERIO PUBLICO DOESTADO DO PARA - Atividade de Licitagdes e Contratos
Rua Angelo Custddio n°. 210, Cidade Velha Belém, Para ~Fone/ Fax: (91) 4006-3503
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penmetro ‘encabegado com fi ta reta de poliestireno de. 1mm o |
aplicado com cola pelo sxstema hotmelt nas cores arglla eovo(a
| | -definin),

Painel. " divisor_ de mesa med. 1200x1100mm(LxA). ;

Confeccionado em MDP melaminico de baixa presséo de 25mm | ARTLINE

de espessura; Bordas encabegadas com fitas de poliestireno reta | - FPR1211

, ' de 2,0mm e raio de 2,5mm nas cores argila e ovo (a defi mr) - Tipg

34 | 03 | un | coladas pelo sistema hotmelt. Panel frontal rebvestido em 'MDP | Mobiliario | 234,50

. melaminico com baixa press3o de 18mm de espessura, bordas | . de |

: k ‘ penmetro encabegado com fita reta de poliestireno de 1mm, | Escritorio

- - _ cado com'cola pelo s:stema hotmelt nas cores arglla e ovo

- eﬁmr), . , :

Pamel divisor de mesa- med. 1500x1100mm(LxA). | e
| Confeccionado em MDP melaminico de baixa presséo de 25mm | ARTLINE/ |

| de espessura; Bordas encabegadas com fitas de’ poliestireno reta | FPR1511.

- | de 2,0mm e raio de 2,5mm nas cores argila e ovo (a definir), tpo | _ -
35 | 01| un | coladas pelo sistema hotmelt. Panel frontal rebvestido em MDP Mobiliéric 237,25
melaminico com baixa pressdo de 18mm-:de espessura, bordas de | N

perimétro encabegado com fita reta de poliestireno de 1mm, Escntono
aplicado com cola. pelo sistema hotmelt nas cores arglla e ovo
(a definir), .
_Painel divisor de mesa -med. 1650x350mm(LxA) !
Confeccionado em MDP melaminico de baixa-pressdo de 25mm | ARTLINE/
~ de espessura; Bordas encabegadas com fitas de poliestireno reta | FPR1635.
T de 2,0mm e raio de 2,5mm nas cores argila e ovo (a definir), tipo | |
36 | 01 | un | coladas pelo sistema hotmelt. Panel frontal rebvestido em MDP | Mo’bili,ari_F 296,00
: - | melaminico com baixa pressio de 18mm de espessura, bordas | - de |
perimetro encabegado com fita reta de poliestireno de 1mm, Escritorip
aplicado com cola pelo sistema hotmelt nas cores argila e ovo (a P - :
definir), . . <

|
b
i
T

22 0 MINISTERIO PUBLICO solicitara, medlante Pedidos-.de Foméclmento/Contrato a quantidade
necessaria ao seu uso regular observada a estnmatlva constante do Anexo | do Edlta| do respectivo
Pregéo.

-2.3 O preco registrado ja lnclus tadas~ as despesas neoessanas sem qualsquer onus para o MINISTERIO -

PUBLICO no que se refere a frete, tributos e outros. ~ K
- 24 Os pregos registrados nesta Ata poderéo ser revistos nas segumtes hipteses: .
"© 241 Quando o prego registrado nesta Ata, por motivo superveniente, tornar-se superior ao prego
praticado no mercado, cabera ao MINISTERIO PUBLICO: o
a) Convocar o detentor da Ata visando a negociagao para redugao de pregos e sua adequaga'o ‘a0
_ praticado no mercado; '
b) * Frustrada a negocmgao liberar o fornecedor do compromlsso assumldo
¢) Convocar os demais fornécedores visando igual oportumdade de negociagao. )
2.4.2 Quando o prego de mercado tomar-se superior aos pregos. registrados e o éeténtor da Ata
- requerer-o cancelamento do registro, o MINISTERIO PUBLICO podera libera-lo d compromtsso
assumido, sem aplicagdo de penalidades, desde que a comunicago ocorra antes do-pedido
_tle fornecimento/Contrato e forem aceitas as justlf icativas, salvo hlpotese de egocxagao com -

. MINISTERIO PUBLICO DO ESTADQ DO PARA - Atividade de Llcltat;éese Contratos | 28
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o

a) ‘A justificativa de que cuida este item sera acompanhada de fundamentag3o juridica e econdmico-
financeira, onde todos os aspectos que envolvem a inviabilidade dos pregos registrados devem
ser comprovados e analisados através de elementos materiais que o sustentem.

24.3 - Na hipotese dos subntel}s anteriores, quando frustrada a negociagéo, o MINISTERIO PUBLICO
convocara os demais fornécedores visando igual oportunidade de negociagao.

244 Nao havendo éxito nas negociagdes, 0 MINISTERIO PUBLICO devera proceder a revogagéo

“da Ata de Registro de Preg:os adotando as medidas cablveas para obténgéo da contratagéo mais
vantajosa. \

25 Os fatos decorrentes de situagbes lmprevrswe[s que resultem no lmpédlmento de contratar ao prego
- registrado, dever&o estar devidamente comprovados no processo que der origem a anéltse da revisgo,
sob pena de obstaculizar a alterag8o do preco objeto de registro. '
251 A fixagdo do novo prego devera ser consignada na Ata de Registro, mediante aditivos, com as
justlf catwas cabwels observada a anuéncia entre partes :

‘CLAUSULA TERCEIRA - DA VIGENCIA 1
3.1 A vigéncia do presente instrumento sera de 12 {doze) meses, improrrogéveis, a com ar do 1° dia (il
apos a data de'sua assmatura , ,

CLAUSULA QUARTA - DOS ACRESCIMOS ESUPRESSOES = - SRR

41 A supresséo dos produtos registrados na Ata de Registro de Prego poderé ser toial ou parcial, a
critério do Orgdo Gerenciador, consnderando-se 0. dlsposto no §4° do Art. 15-da lei n° 8.666/93 e -
-alteragbes. : ! Lo

'4.2 A licitante vencedora ﬁca obngada a aceltar nas mesmas condigdes anteriores, os acréscimos de até
25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do ata de regsstro de pregos, nos termos do
art. 65, § 1° da Lei n° 8.666/93, sa[vo a excegéo prevnsta no§2° do referido artlgo

CLAUSULA QUINTA - DA DOTAC}AO ORCAMENTARIA S ST
5:1 Conforme item 03 edital. - )

- CLAUSULA SEXTA - DA REVOGA(;AO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS EC NCELAMENTO
 DOS.PREGOS REGISTRADOS

- 6.1 A Ata -de Registro de Preg,o sera revogada por motivos de conveniéncia e portunidade -da

Administragdo, devidamente registrados e motlvados com abertura de prazo ao i eressado para-
" contraditorio e ampla defesa. - o _
- 6.2 O fornecedor tera seu registro cancelado quando: E - ' Lo
6.21 Descumprir as condigdes da Ata de Registro de Precos; \ '
6.2.2 Nao retirar a respectiva nota de empenho ou mstrumento equivalente, no prazo e%tabelecido peIa
R Administrag&o, sem justificativa aceitavel;
- 6.23 Nao aceitar reduzw 0 seu prego registrado, na h|potese de este se tornar upenor équeles
: ~ praticados no mercado ' . ) ; :
6.24 Tiver presentes razdes de interesse publico. : |
6.3 No caso de cancelamento do registro de prego, devidamente justificado nos autos do Processo, teré a
_licitante- vencedora o prazo de 05 (cinco dias) Uteis, contados da nottﬁcaqéo para apresentar 0"
contraditorio e a ampla defesa. .
64 0 cancelamento do registro de prego podera ensejar a convocagéo do fornecedor com classuﬂcagao ’

MINISTERIO PUBUCO DO ESTADO DQ PARA Atividade de Licitagdes e Contratos
. Rua Angelo Custédio n°. 210, Cidade Velha, Belém, Par& - Fone/ Fax: (91)4006- 3503
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nmeglatamente subsequente oua reaﬁzagao de nova hcntagéo para a aquns:gao do produto, a critério
.do rgéo . , :

~

- . CLAUSULA sEnMA DA EFiCACIA ‘ ' .
SR 7.1 A presente. Ata de Registro de Pregos somente tera eficécia apos a pubhcagao do re >pectivo extrato
no Dlauo Oﬂcnal do Estado, : ‘ ‘

- CLAUSULA OTAVA-DOFORO : S , -

o Fica eleito o Foro de Belém-PA para dirimir davidas ou questées oriundas do-presente mstnumento. o
o .E, por estarem justas e-compromissadas, as partes assinam 0 presente Termo em duas vias, de igual teor,

S -na presenga das testemunhas abaixo assinadas.
Belem, / . ﬂfé ﬁgm&w i 20/

MfNISTERI of

RIAE COMERCIO DE MOVEIS LTDA .

ARTL.mL s

f Téstemunhas:

Do /mwéj
Wwb*‘“”e va RG] /3}(3%’5 ssip- 74
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